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ACON PLC Editor Software

PLC es una Micro Computadora utilizada para la Automatizacién de procesos
electromecanicos industriales tipicos. Los PLC se utilizan ampliamente en varios
tipos de maquinas de muchas industrias.

Lee sefales de entrada externas como: el estado de botones, sensores,
interruptores y ondas de pulso, y luego utiliza un microprocesador para realizar
operaciones ldgicas, de secuencia, temporizacion, conteo y aritméticas, lo que da
como resultado la sefial de salida correspondiente segun el estado de la sefial de
entrada. o valor almacenado internamente y programa preescrito.

El editor ACON PLC utiliza la escalera y la lista de instrucciones como lenguaje de
programacion.

Escalera

La légica de escalera se usa ampliamente para programar PLC, donde se requiere
control secuencial de un proceso u operacién de fabricacion. La légica de escalera
es Uutil para sistemas de control simples pero criticos o para reelaborar circuitos de
relés cableados antiguos. A medida que los controladores légicos programables se
volvieron mas sofisticados, también se han utilizado en sistemas de automatizacion
muy complejos. Es una evolucion del lenguaje grafico que se produjo en el sistema
de control de relés original de la escalera de relés basado en los dispositivos
utilizados en el disefio, como los botones X, el relé intermedio M, el relé de tiempo
T, el contador C, etc., propiedades similares al tiempo de contacto del dispositivo
eléctrico. La escalera como se muestra a continuacion.

Lista de instrucciones
La lista de instrucciones (IL) estd disefiada para controladores légicos programables
(PLC). Es un lenguaje de bajo nivel y se parece al ensamblador. Todas las

instrucciones y operandos se ingresan para la programacion del PLC. El IL se muestra
en la siguiente figura.

Cambio de Lenguaje
Segln su propia prdctica de programacion, los usuarios pueden cambiar la escalera

y la lista de instrucciones para mejorar la eficiencia de la programacion. Hay una

funcion de "Interruptor" como se muestra en la siguiente figura.
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Descripcion General

Esta seccidn describe brevemente cémo crear un proyecto de PLC simple mediante
el software de programacion de PLC, que podria ayudar a los principiantes a dominar la
operacion de programacion; los siguientes son los pasos de programacién del PLC.

e Paso 1: Inicie el software de programacion;

e Paso 2: Haga clic en [Nuevo] para que aparezca la ventana de configuracion [Nuevo
proyecto], seleccione [Serie de PLC], [Tipo de PLC] y [Lenguaje de programa] para
crear un nuevo proyecto de PLC;

e Paso 3: Ingrese al modo de edicidon en [Administrador de proyectos];

e Paso 4: Programacion;

e Paso 5: compilar y guardar el proyecto;

e Paso 6: Pruebe la comunicacién entre la PC y el dispositivo PLC;

e Paso 7: Descargue el proyecto al PLC;

e Paso 8: Ejecute el dispositivo PLC;

1.1 Iniciar el Software
Después de instalar correctamente “ACON PLC Editor”, haga doble clic en el icono

del escritorio o ejecutelo desde el menu Inicio de Windows, luego aparecera la pantalla

principal del software como se muestra a continuacién.
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1.2 Crear nuevo proyecto

Después de ingresar a la pantalla principal, el usuario debe crear un nuevo proyecto.
Haga clic en "nuevo". Haga clic en "Nuevo" para que aparezca el cuadro de didlogo "Nuevo
programa" para seleccionar o crear un nuevo proyecto.
Para crear un nuevo proyecto, siga la siguiente figura:
1) Mueva el mouse a la esquina superior izquierda del programa, haga clic en el menu
[nuevol.
2) Después de hacer clic en el menu [nuevo], aparecera un nuevo cuadro de didlogo.
3) Seleccione la serie de PLC, el tipo de PLC y el idioma del programa.
4) Haga clic en [Aceptar], puede crear un nuevo proyecto.
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En el ejemplo dado, hemos elegido "LX3V" como "Tipo de PLC" y hemos utilizado
"Ladder" como "Lenguaje de programa". Como resultado de estos pasos, el proyecto

aparecera como se muestra a continuacion:
OyaEERg T . s
e

Para funciones especificas de gestion de ingenieria, consulte la seccidn
correspondiente.
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1.3 Agregar una instruccion
1. Después de crear nuevo proyecto.

2. Abrir [Project Property] (sobre el panel izquierdo)

Project Management B

# ¥ Froject Property
# 7 Instructions

3. Expandir la carpeta propiedades de Proyecto.

Project Manager 8 X
= L Project Property

-3 Program

411 Device Comment

#-1y Parameter

{7 Device Memory
.y Extended function

- Instructions

+ i All

b

+ {7 Step Ladder

4l-{y Program Flow

#-{ Transfer and Compare

+1-7 Arithmetic

-4y Cycle and Shift
Data Processing
High Speed Processing
Common Instruction
Peripheral Device 10
Peripheral Device SER
Floating
Locator
Clock
Peripheral Device

GOOOOOERE

4y Contactor Compare

4. Después de expandir [Project Property], expandir [Instructions]

5. Expandir [Basic instructions]
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Project Management o X

{7 Instructions -
(& a1
{7 Basic Sequence
] E¥D
] 1N
-QD
-] LDF
Qm
Qur
Qe
-] McR
-] mEP
] mps
_J SET
-] SFRD
-] SFTL
-] SFTIR

o | Tl_ f‘J SFP'R'I b A
4 | »

6. Usar el boton lzquierdo del mouse, selecciona la secuencia especifica de

instruccién, como [LD].
7. Presionay sostén el botdn Izquierdo del mouse encima de la instruccion deseada
y arrastra hasta el drea de programacién de escalera. Una ves puesto en este lugar

en su ubicacion especificada, suelta el botdn.
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8. Algunas instrucciones pueden necesitar entradas o salidas o tener parametros

default de Sistema. El Usuario necesita escribir el pardmetro de entrada o la

direccion del componente.

9. Paraagregar uno o mas comandos, repite los pasos arriba mencionados.

1.4 Compilar Programa

Una vez finalizada la programacién del proyecto, se debe compilar y guardar. El
usuario puede usar la tecla de funcidn [F4] en el teclado o hacer clic en el botén [Compilar]
en el panel del programa para ejecutar la compilaciéon del programa como se muestra a

continuacion:
DFERG9 o
nom

Crange AL Dype 8B 0
Progedt Pasoward A

View

B
bl el
B |

Isezas
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Si el programa no tiene ningun error, aparecera el siguiente mensaje:
>

o Compiled successfully!

oK

En caso de error/errores, todos los errores se muestran en el cuadro de lista. El
usuario puede seleccionar el mensaje de error especificado haciendo doble clic con el botén
izquierdo del mouse para especificar la informacién. El sistema navegara automaticamente
a la ubicacion del error o advertencia para facilitar al usuario la depuracién del programa.
Nota: El programa PLC se puede descargar al PLC solo si se compila correctamente vy sin
ningun error.

1.5 Prueba de Comunicacioén

El objetivo principal de la prueba de comunicacidn es garantizar la estabilidad de la
comunicacion entre el PLC y la PC. También evita posibilidades de perder datos durante la
comunicacion.

Pasos a realizar:
1. Abra el software "Editor de PLC"

2. Busque la seccidn [En linea] en la parte superior del panel.
3. Hagaclic en el botdn [Configuracidn de transferencia]. Como se muestra abajo:
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4. Espere la respuesta del programa. Aparecerd un cuadro de didlogo [Configuracidn

de comunicacion].

5. Seleccione el puerto especificado. Hay dos opciones en "Configuraciéon de

transferencia", una es "Cable USB PLC con blindaje electromagnético" y la otra es

"Conexidn serie", como se menciona en las siguientes imagenes:

Transfer Setup X
{®) USE Connection{Best to use well-shielded cable)
Connection test
USBPort  sg(s)HUB(S) ~
Ok
() Serial connection
o Device Info
COM1-Communications Port
Q500
More
Transfer Setup >
() USB Connection{Best to use wellshielded cable)
5 . Connection test
USB(5)HUB(5)
Ok
(®) Serial connection
Device Info
COMPort | COM1-Communications Port -
Baud Rate 9500 W
|:| Mare
6. Marque la seleccidon [mas] que las opciones de configuracidn detalladas y

aparecerdan de la siguiente manera:

Acon Solutions Manufacturing, SA de CV
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Transfer Setup >

() USE Connection(Best to use well-shielded cable)

5 5 Connection test
LISB(5JHUB(&)
0K
(®) Serial connection
Device Info
COMPort | COM1-Communications Port w
Baud Rate Q500 L
More
Parity Bit |Even ~

Data Bits 7 Bit
Stop Bit 1 Bit

Timeout Second

7. Los datos se pueden configurar segun las necesidades del usuario.

Nota: El tiempo de comunicacién debe configurarse dentro del rango de 0 a 9999, el
nuimero de reintentos debe configurarse dentro del rango de 0 a 5, no los configure
mas alld de estos limites.

8. El usuario puede hacer clic en el botdn [Prueba de comunicacidn] o [Aceptar] para
probar la conexion;

9. En caso de falla de la conexidn, el sistema mostrara el mensaje correspondiente
como se muestra a continuacion.

ot

e Unable to communicate with the PLC!

oK

10. En caso de conexidn exitosa, se mostrara el siguiente mensaje.

11
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o Successfully connect with LX{15!

oK

11. Si la comunicacion es exitosa, haga clic en "informacion del dispositivo".

(®) USE Connection{Best to Device Info X

Connection test

PLC model:  LX15

Version: 22007 LS

() serial connection

Minor version: 16000
Device Info
COomM1-C
=

Mare

El usuario también puede verificar la informacién del dispositivo a través del
registro del sistema especial (D8001 y D8101). D8001 representa el numero de

version principal; D8101 representa el nimero de versidén menor.

Nota: si alguna aplicacién exige un requisito critico de comunicacién estable, le
recomendamos que nos compre un cable USB anti-interferencias y mencionamos

lo mismo al realizarnos el pedido.
1.6 Descarga del PLC

Tareas antes de la descarga del Programa
1. Abra el software de programacion ACON “Editor de PLC”;

2. Cree un nuevo proyecto y compilelo;

12
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3. Instale el controlador PLC correspondiente en la PCy conecte el PLC a la PC;
4. Configurar los parametros de comunicacion;

Comienza a descargar

1. Después de completar las tareas anteriores, mueva el mouse al médulo [En linea],
haga clic en el botdn [Escribir en PLC] para abrir la ventana de configuracién de

descarga como se muestra a continuacion.

wx: | "5 | @ Device Monitor &% Clock setting
r PEl | e Module Monitaring
&+ || &% | A Clear PLC Memary

[ COnline |

_‘ 4 Write to PLC

Download the data to the PLC

2. La ventana de “operacién en linea” es la siguiente:

Online Operation X
Read(R) ® Write(W) Verify(C) Delete(D)
Param+Prog(P) Select Al(A) Cancel al select(N)
Module Name/Data Name Detail Upload bl... Comment Setup:
- [ xepunxis Defaik
= [C]PLC Data
- [ Program (] Memory Setup:
MAIN
2 U Defaulk
= [[] Parameter
[] PLC Parameter Program Size ( real/capacity)
=[] Device Comment
[] COMMENT 0/ 2000
Show Execute(E) Stop Close

1. Haga clic en el botén [Pardmetros + programa (P)], el sistema seleccionara
automadticamente las opciones preestablecidas, después de completar la

configuracidn, haga clic en [Ejecutar] como se muestra a continuacién.
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Online Operation

Read(R) ® Write(W)

|  Params+Prog(P) |

Select Al(A)

Verify(C)

Delete(D)

Cancel all select(N)

Module Name/Data Name
=[] LXCPU/LX1S
=[] PLC Data

= |4 Program
MAIN
= [4] Parameter
[ PLC Parameter

1= |_| Device Comment
[] COMMENT

Show

Detail

Upload bl...

O

Execute(E)

Comment Setup:

Default

Memory Setup:
Defaukt

Program Sze (real/capactty)

3/ 2000

Stop Close

2. Hagaclicen el botdn [Ejecutar], el sistema abrird automaticamente una ventana.

Haga clic en [Si] para “detener” el PLC desde el modo “ejecutar” y comenzar la

descarga. Haga clic en [no] para no "detener" el PLCy no descargard el programa

al PLC como se muestra a continuacion (si el interruptor (modo) del PLC ya esta

en el modo "detener", esta ventana no aparecera).

Warning

After STOP remnotely, continue to execute?

The control of PLC stops. Please executed after confirming safety,

Yes

Mo

3. Después de hacer clic en [Si], el proyecto comenzara a descargarse en el PLC. Ver

lo siguiente:

Acon Solutions Manufacturing, SA de CV
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Hide Execute(E) Stop ] ’ Close

2/2 Check the connection status of the PI -
Checking Parameter...

_ Writing Parameter...

Write to Parameter { Complete) |

100%/100% Checking Program...
Writing Prograrm...

4. Cuando el proyecto se haya descargado correctamente, se mostrara el siguiente
mensaje.

o Write to PLC { Complete ) |

oK

1.7 Simulacion del Programa

El "Simulador" facilita al usuario probar el proyecto PLC.

Tareas Previas:
1. Abra el “editor plc” de ACON;
2. Cree un nuevo proyecto y compilelo;

Iniciar simulacién en linea:

1. Haga clic en el botén "Simulador" como se muestra a continuacién.

ﬂCheck Program ﬁ Encryption tools U5E flash disk download

@Generate download file

L5 Auto-save setting PLC Guide
Tool

2. Después del primer paso, aparecera un nuevo cuadro de didlogo.

15
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Simulator —

Switch LED
Ostor  run [N
@ RUN ERR. [ ]

Expand

@ MNone

() single Instruction

() Breakpoint

3. No cambie nada en este nuevo cuadro de didlogo.

4. Mueva el cursor al dispositivo deseado, por ejemplo X0. Haga clic derecho en la
ubicacién especifica, seleccione [Depurar] - [Modificar valor actual] como se
muestra a continuacion.

w3 . W e Device Monitor

Inenption taoly
" 9 - Moo MOseR) N G edule Mandoeng B, Semlator & Generate downiosd e
g : - g Aate-save eting
(b
Ladder ( Montor Read ondy )
X200 Yo
¥ L
= [
— [enD

Detetey

Swarch £D
) ST R
toeg ' OLTH 5
finat) ’
Expend
View(y! »
- ® e
Detuoin . Mcddy ihe oarend valuedd
- » Segle Irsrucon
Sule Ceine ST am encRhon .

5. Después del paso 4, aparecera un nuevo cuadro de didlogo [modificar el valor
del dispositivo]. En este punto, ingrese el valor al componente, como ON, OFF.
La operacién especifica es la siguiente:

16
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Medify Device Value

Device  Buffer Memory |
Device X000 i Data Type

Bit -

ONJOFF

Execution Results Delete Clear List ponse to the input 1
Device Data Type Setting Value
Xoon Bit oW

6. Después del paso 5, deberia quedar de la siguiente manera.

1.8 Funcion de Impresion

Las funciones de impresion incluyen “Impresién rapida”, “Vista previa de impresiéon” y

“Configuracion de impresion”.

1. Vista previa de impresion

Antes de imprimir, el usuario puede utilizar la funcidn de vista previa de impresién para

ver el archivo.

Ejecute el “software PLC Edit” y haga clic en el logotipo en la esquina superior izquierda
del software PLC. Aparecerd una ventana de configuracién. Hay una "Imprimir" en la
ventana de configuracion. La “Impresion” contiene: “Impresion rapida”, “Vista previa de

impresion” y “Configuracién de impresion”.
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Print Preview (W)
Show the entire page

Printer Setup(U)
Change the print options

Haga clic en el botdn "Vista previa de impresién”, deberia ser como se muestra a
continuacion.
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Las funciones de la barra de vista previa son las siguientes:

: Imprime el programa actual

: Ver la pagina anterior o siguiente
: Visualizacién de doble pantalla

: Acercar o alejar

: Cerrar ventanas de vista previa

2. Impresion rapida:

Utilice esta opcidn para imprimir el proyecto actual.

g NG 48 ¢
Preview and print the project

New()
.] = % Quick Print(Q)
a:r) Use this option to print the current project

 Print Preview(V)
4, Showthe entire page

Printer Setup(l)

tot
H Save 35(4) Sl Change the print options

XK Exit)

3. Configuracion de la impresora

La interfaz de “Configuracion de la impresora”:
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Print pod

Prirter
Mame: DocuCerntre-11 C4400 (1) e Properties. ..
Status: Ready

Type: FX DocuCentre-11| C4400 PCL &
Where:  192.168.28.2

Comment: [ ] Print to file
Prirt range Copies
(o Al Mumber of copies: | 1 =
() Pages  from: | 1 | to: | |
2 3 2 3 Collate
Selection = 1S

Cancel

Link para visita en pagina web de Acon:

http://www.aconsolutions.net/index.php/es/mavya-i/

Link para descarga en pdagina web de Acon:

http://www.aconsolutions.net/file/repository/FICHA TECNICA ACON PLC Editor vl 003.pdf

Para informacién mas detallada se recomienda mirar el manual de usuario y/o en el botén de ayuda
del software.
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